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100 mm = (G) 
     
13 mm = (7) 
   
  = (1) 
    
  = (0) 
   
   = 22

PUNZÓN DE CORTE, EN BRUTO, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC 

ASP 23 - ASP 2023 
Sobre demanda 
 Características de los materiales vea al 
principio del capítulo E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Superficies de 
contacto y de la caña en rectificado fino. 
Ejecución especial sobre demanda.

71  80  90  100  120  150  200  
d1 / Número de pedido d2 r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J) (M) (N)
3 / (1) 5 0,25 3 ● ● ● ● ● 
4 / (2) 6 0,25 3 ● ● ● ● ● 
5 / (3) 8 0,3 5 ● ● ● ● ● 
6 / (4) 9 0,3 5 ● ● ● ● ● 
8 / (5) 11 0,3 5 ● ● ● ● ● 
10 / (6) 13 0,3 5 ● ● ● ● ● ● 
13 / (7) 16 0,4 5 ● ● ● ● ● ● 
16 / (8) 19 0,4 5 ● ● ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 0,4 5 ● ● ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 0,4 5 ● ● ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 0,4 5 ● ● ● ● ● ● ●

2201. Punzón de corte, en bruto, ISO 8020

Ejemplo de código: 

completar para el material de ASP 

Longitud: l Letra de pedido 
 
Diámetro: d1  Número de pedido 
 
Tipo: Número de pedido 
ISO
Ejecución:  Número de pedido 
en bruto 
Punzón de corte: 
sin expulsor  

d2 --0.2s 

d, mS 

1 

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/punzones-de-precision-din-iso/iso-8020/f/fibro
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P = ∅ 7,2 mm = 0720 
  
19 mm = (4) 
  
100 mm = (G) 
  
13 mm = (7) 
  
  = (1) 
 
  = (1) 
 
  = 22

PUNZÓN DE CORTE, CON MECHA, REDONDO, ISO 8020

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 P l1 / Número de pedido r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
3 / (1) 5 0,8 - 2,9 8 (1) 10 (2) 0,25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 1 - 3,9 8 (1) 13 (3) 0,25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 1,5 - 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1,6 - 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2,5 - 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4 - 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 5 - 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8 - 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 12 - 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 16,5 - 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 20 - 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 ● ● ● ● ●

2211. Punzón de corte, con mecha, redondo, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC 

ASP 23 - ASP 2023 
Sobre demanda 
 Características de los materiales vea al 
principio del capítulo E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies 
de contacto y de la caña en rectificado fino en 
«plongée». 
Ejecución especial sobre demanda.

Ejemplo de código: 

Forma: redondo 
     
Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
   
Longitud: l  Letra de pedido 
   
Diámetro: d1  Número de pedido 
   
Tipo: Número de pedido 
ISO
Ejecución:  Número de pedido 
redondo 
Punzón de corte: 
sin expulsor  

d2 -0,2s 

-= 
p+0,01 

_J ,d• = d, ~:g~ 

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/punzones-de-precision-din-iso/iso-8020/f/fibro

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



E121

90°

0°180°

270°

d 4 = d 1
-0,01
-0,02

+0,1

R13

m5d 1

T
+

0
,2

5

+
0

,5
l 1

3

l
+

1

-0,252d

r

2221.

±0,01P

±
0

,0
1

P

G
G = 2 × P

2 2 2 1 . 9 E 5 . 1 5 5 0 . B

 
90° = (B) 
  
P = 15,5 mm = 1550 
  
25 mm = (5) 
 
80 mm = (E) 
 
20 mm = (9) 
 
  = (1) 
 
  = (2) 
 
  = 22

PUNZÓN DE CORTE, CON MECHA, CUADRADO, ISO 8020

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 Pmin Gmax l1 / Número de pedido r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
3 / (1) 5 0,5 2,9 8 (1) 10 (2) 0,25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 0,8 3,9 8 (1) 13 (3) 0,25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 ● ● ● ● ●

2221. Punzón de corte, con mecha, cuadrado, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC 

ASP 23 - ASP 2023 
Sobre demanda 
 Características de los materiales vea al 
principio del capítulo E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 
contacto, de la caña y de la forma de corte en 
rectificado fino. 
La superficie anti-giro es realizada como Stan-
dard paralelamente a la medida P = 0°. 
Ejecución especial sobre demanda.

Nota: 
Con una franquicia de corte ≤ 0,04 mm, 
FIBRO redondea las esquinas afiladas en el 
caso de que el punzón de corte y el casquillo 
de corte se pidan conjuntamente. De este 
modo se reduce el tiempo de montaje y el 
riesgo de una rotura de cantos durante el 
funcionamiento.

Ejemplo de código: 

Angulo: Letra de pedido 
 
Forma: cuadrado, Longitud P 
 
Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
 
Longitud: l  Letra de pedido 
 
Diámetro: d1  Número de pedido 
 
Tipo: Número de pedido 
ISO 
Ejecución:  Número de pedido 
cuadrado  
Punzón de corte: 
sin expulsor  

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/punzones-de-precision-din-iso/iso-8020/f/fibro
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90° = (B) 
  
W = 11,5 mm = 1150 
  
P = 15,5 mm = 1550 
  
19 mm = (4) 
  
90 mm = (F) 
  
20 mm = (9) 
 
  = (1) 
  
   = (3) 
  
   = 22

PUNZÓN DE CORTE, CON MECHA, RECTANGULAR, ISO 8020

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 Wmin Gmax l1 / Número de pedido r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
3 / (1) 5 0,5 2,9 8 (1) 10 (2) 0,25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 0,8 3,9 8 (1) 13 (3) 0,25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 ● ● ● ● ●

2231. Punzón de corte, con mecha, rectangular, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC 

ASP 23 - ASP 2023 
Sobre demanda 
 Características de los materiales vea al 
principio del capítulo E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 
contacto, de la caña y de la forma de corte en 
rectificado fino. 
La superficie anti-giro es realizada como Stan-
dard paralelamente a la medida P = 0°. 
Ejecución especial sobre demanda.

Nota: 
Con una franquicia de corte ≤ 0,04 mm, 
FIBRO redondea las esquinas afiladas en el 
caso de que el punzón de corte y el casquillo 
de corte se pidan conjuntamente. De este 
modo se reduce el tiempo de montaje y el 
riesgo de una rotura de cantos durante el 
funcionamiento.

Ejemplo de código: 

Angulo: Letra de pedido 
 
Forma: rectangular, Anchura W 
  
Forma: rectangular, Longitud P 
  
Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
 
Longitud: l  Letra de pedido 
 
Diámetro: d1  Número de pedido 
 
Tipo: Número de pedido 
ISO 
Ejecución:  Número de pedido 
rectangular  
Punzón de corte: 
sin expulsor  

-

IL 
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90° = (B) 
  
W = 12,2 mm = 1220 
  
P = 16,5 mm = 1650 
  
25 mm = (5) 
  
80 mm = (E) 
  
20 mm = (9) 
 
  = (1) 
  
   = (4) 
  
   = 22

PUNZÓN DE CORTE, CON MECHA, AGUJERO OBLONGO, ISO 8020

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 Wmin Gmax l1 / Número de pedido r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
3 / (1) 5 0,5 2,9 8 (1) 10 (2) 0,25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 0,8 3,9 8 (1) 13 (3) 0,25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 ● ● ● ● ●

2241. Punzón de corte, con mecha, agujero oblongo, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC 

ASP 23 - ASP 2023 
Sobre demanda 
 Características de los materiales vea al 
principio del capítulo E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 
contacto, de la caña y de la forma de corte en 
rectificado fino. 
La superficie anti-giro es realizada como Stan-
dard paralelamente a la medida P = 0°. 
Ejecución especial sobre demanda.

Ejemplo de código: 

Angulo: Letra de pedido 
 
Forma: agujero oblongo, Anchura W 
  
Forma: agujero oblongo, Longitud P 
  
Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
 
Longitud: l  Letra de pedido 
 
Diámetro: d1  Número de pedido 
 
Tipo: Número de pedido 
ISO 
Ejecución:  Número de pedido 
agujero oblongo  
Punzón de corte: 
sin expulsor

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/punzones-de-precision-din-iso/iso-8020/f/fibro
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90° = (B) 
   
W = 11,5 mm = 1150 
   
P = 12,15 mm = 1215 
     
19 mm = (4) 
     
90 mm = (F) 
      
20 mm = (9) 
   
  = (1) 
      
   = (5) 
   
   = 22

PUNZÓN DE CORTE, CON MECHA, RECTANGULAR CON RADIO, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC 

ASP 23 - ASP 2023 
Sobre demanda 
 Características de los materiales vea al 
principio del capítulo E.

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 
contacto, de la caña y de la forma de corte en 
rectificado fino. 
La superficie anti-giro es realizada como Stan-
dard paralelamente a la medida P = 0°. 
Ejecución especial sobre demanda. 
* Para radio diferente, vea formas especiales
estandardizadas.

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 Wmin Gmax l1 / Número de pedido r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
3 / (1) 5 1,1 2,9 8 (1) 10 (2) 0,25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 1,1 3,9 8 (1) 13 (3) 0,25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 1,1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 ● ● ● ● ●

2251. Punzón de corte, con mecha, rectangular con radio, ISO 8020

Ejemplo de código: 

Angulo: Letra de pedido 
   
Forma: rectangular con radio, Anchura W 
     
Forma: rectangular con radio, Longitud P 
     
Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
   
Longitud: l  Letra de pedido 
   
Diámetro: d1  Número de pedido 
   
Tipo: Número de pedido 
ISO
Ejecución:  Número de pedido 
rectangular con radio   
Punzón de corte: 
sin expulsor  

-

lL 
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  = 27

PUNZÓN DE CORTE, EN BRUTO, CON EXPULSOR, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Superficies de 
contacto y de la caña en rectificado fino. 
Ejecución especial sobre demanda.

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
5 / (3) 8 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 0,4 5 ● ● ● ● ●

2701. Punzón de corte, en bruto, con expulsor, ISO 8020

Ejemplo de código: 

Longitud: l Letra de pedido 
   
Diámetro: d1  Número de pedido 
   
Tipo: Número de pedido 
ISO
Ejecución:  Número de pedido 
en bruto 
Punzón de corte: 
con expulsor  

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/punzones-de-precision-din-iso/iso-8020/f/fibro
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Ejemplo de código: 

2 7 1 1 . 7 G 4 . 0 7 2 0

 P = ∅ 7,2 m  m    = 0720 

  = (4) 

  = (7) 
Número de pedido 
 = (1) 
Número de pedido 
 = (1) 

 Punzón de c  orte: 
 con expulsor  = 27

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

PUNZÓN DE CORTE, CON MECHA, REDONDO, CON EXPULSOR, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies 
de contacto y de la caña en rectificado fino en 
«plongée». 
Ejecución especial sobre demanda.

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 P l1 / Número de pedido r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
5 / (3) 8 2 - 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2,5 - 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 4 - 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 5 - 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 6 - 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8 - 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 10 - 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 12 - 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 16 - 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 ● ● ● ● ●

2711. Punzón de corte, con mecha, redondo, con expulsor, ISO 8020

 Forma: re  don do 

 Longitud de   corte del pun z ón: l1 Número de pedido 

Letra de pedido 
  = (G) 
Número de pedido 

 19 mm 
 Longitud: l    
 100 mm 
 Diámetro: d  1   
 13 mm 
 Tipo:
 ISO
 Ejecución:       
 redondo 

L,--------+<-+H, 
ili 

_J --1--

!l!l!I FIBRO 
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P ±0,01

P
±

0
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1

G

G = 2 × P

Ejemplo de código:

2 7 2 1 . 9 E 5 . 1 5 5 0 . A

  = (A) 

  = 1550 

  = (5) 

  = (9) 
 N úmero de pedido 
= (1) 
 N úmero de pedido 
= (2) 

= 27

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

PUNZÓN DE CORTE, CON MECHA, CUADRADO, CON EXPULSOR, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 
contacto, de la caña y de la forma de corte en 
rectificado fino. 
La superficie anti-giro es realizada como Stan-
dard paralelamente a la medida P = 0°. 
Ejecución especial sobre demanda.

Nota: 
Con una franquicia de corte ≤ 0,04 mm, 
FIBRO redondea las esquinas afiladas en el 
caso de que el punzón de corte y el casquillo 
de corte se pidan conjuntamente. De este 
modo se reduce el tiempo de montaje y el 
riesgo de una rotura de cantos durante el 
funcionamiento.

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 Pmin Gmax l1 / Número de pedido r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
5 / (3) 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2,5 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 4 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 ● ● ● ● ●

2721. Punzón de corte, con mecha, cuadrado, con expulsor, ISO 8020

 Angulo:   L etra de pedido 
 0° 

Forma: cuad rado, Longitu d P 
 P = 15,5 mm   
 Longitud de corte del pun  zón: l1  N úmero de pedido 

 L etra de pedido 
  = (E) 
 N úmero de pedido 

 25 mm 
 Longitud: l  
 80 mm 
 Diámetro: d1 
 20 mm 
 Tipo:
  ISO
 Ejecución:  
 c uadrado  
 P unzón de corte: 
 c on expulsor

v 

L 

!ll! FIBRO 

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/punzones-de-precision-din-iso/iso-8020/f/fibro

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



02.2022

90°

0°180°

270°

±0,1

R13

m5d 1

T
+

0
,2

5

l
+

0
,5

1

3

l
+

1

r

2 -0,25d

d 4 = d 1
-0,01
-0,02

2731.

G

P
±

0
,0

1

W±0,01

G = P2+W2

Ejemplo de código: 

2 7 3 1 . 9 F 4 . 1 5 5 0 . 1 1 5 0 . A

  = (A )  

  = 11  50 

 Angulo: 
 0° 
 F orma: rectangular, Anchura W 
 W = 11,5 mm 
 F orma: rectangular, Longitud P 
 P = 15,5 mm   = 15  50 

  = (9 )  
 N úmero de pedido 
=  (1) 
  N   úmero de pedido 
 = (3) 

= 27

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

PUNZÓN DE CORTE, CON MECHA, RECTANGULAR, CON EXPULSOR, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 
contacto, de la caña y de la forma de corte en 
rectificado fino. 
La superficie anti-giro es realizada como Stan-
dard paralelamente a la medida P = 0°. 
Ejecución especial sobre demanda.

Nota: 
Con una franquicia de corte ≤ 0,04 mm, 
FIBRO redondea las esquinas afiladas en el 
caso de que el punzón de corte y el casquillo 
de corte se pidan conjuntamente. De este 
modo se reduce el tiempo de montaje y el 
riesgo de una rotura de cantos durante el 
funcionamiento.

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 Wmin Gmax l1 / Número de pedido r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
5 / (3) 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2,5 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 4 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 ● ● ● ● ●

2731. Punzón de corte, con mecha, rectangular, con expulsor, ISO 8020

Letra de pedido 

 L ongitud de corte del punzón: l1  N úmero de pedido 
  = (4 )  
 L etra de pedido 
  = (F )  
 N úmero de pedido 

 19 mm 
 L ongitud: l 
 90 mm 
  D iámetro: d1 
 20 mm 
  Tipo: 
  ISO
 Ejecución:  
 r ectangular
Punzón de corte : 
 c on expulsor

!l!l!I FIBRO 
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0
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G = P

Ejemplo de código: 

2 7 4 1 . 9 E 5 . 1 6 5 0 . 1 2 2 0 . B

 9 0°   = (B) 

  W = 12,2 mm   = 1220 

   P = 16,5 mm = 1650 

  = (5) 

  = (9) 
 N úmero de pedido 
=  (1) 
 N úmero de pedido 
=  (4) 

= 27

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

PUNZÓN DE CORTE, CON MECHA, AGUJERO OBLONGO, CON EXPULSOR, 
ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 
contacto, de la caña y de la forma de corte en 
rectificado fino. 
La superficie anti-giro es realizada como Stan-
dard paralelamente a la medida P = 0°. 
Ejecución especial sobre demanda.

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 Wmin Gmax l1 / Número de pedido r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
5 / (3) 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2,5 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 4 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 ● ● ● ● ●

2741. Punzón de corte, con mecha, agujero oblongo, con expulsor, ISO 8020

 Angulo: Letra de pedido 

 F orma: agujero oblongo, Anchura W 

 F orma: agujero oblongo, Longitud P 

 L ongitud de corte del punzón: l1  N úmero de pedido 

 L etra de pedido 
  = (E) 
 N úmero de pedido 

 2 5 mm 
 L ongitud: l 
 8 0 mm 
 D iámetro: d1  
 2 0 mm 
  Tipo: 
  ISO
 E jecución:  
 a gujero oblongo
Punzón de corte : 
 c on expulsor

!ll!FIBRO 

https://rodavigo.net/es/c/matriceria-y-afines/elementos-normalizados/unidades-de-punzonado/punzones-de-precision-din-iso/iso-8020/f/fibro

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



02.2022

90°

0°180°

270°

±0,1

R13

m5d 1

T
+

0
,2

5

l
+

0
,5

1

3

l
+

1

r

2 -0,25d

d 4 = d 1
-0,01
-0,02

2751.

G

±0,01

R 0,5
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*

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

Ejemplo de código: 

2 7 5 1 . 9 F 4 . 1 5 5 0 . 1 1 5 0 . A 

 0 °   = (A) 

  W = 11,5 mm   = 1150 

  P = 15,5 mm   = 1550 

  = (4) 

= 27

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

PUNZÓN DE CORTE, CON MECHA, RECTANGULAR CON RADIO, 
CON EXPULSOR, ISO 8020

71 80 90 100 120 
d1 / Número de pedido d2 Wmin Gmax l1 / Número de pedido r T l / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) (J)
5 / (3) 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2,5 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 4 7,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 ● ● ● ● ●

2751. Punzón de corte, con mecha, rectangular con radio, con expulsor, ISO 8020

Material: 
HSS 
Dureza: 
Caña 64 ± 2 HRC 
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución: 
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 
contacto, de la caña y de la forma de corte en 
rectificado fino. 
La superficie anti-giro es realizada como Stan-
dard paralelamente a la medida P = 0°. 
Ejecución especial sobre demanda. 
* Para radio diferente, vea formas especiales
estandardizadas.

  A ngulo: Letra de pedido 

 F orma: rectangular con radio, Anchura W 

 F orma: rectangular con radio, Longitud P 

 L ongitud de corte del punzón: l1  N úmero de pedido 

 L etra de pedido 
  = (F) 
 N úmero de pedido 

 1 9 mm 
 L ongitud: l 
 9 0 mm 
  D iámetro: d1  
 2 0 mm 
  Tipo: 
  ISO
E   j ecución:  
 r ectangular con radio

  = (9) 
 N úmero de pedido 
=  (1) 
Número de pedido 
 = (5)  

 P unzón de corte: 
 c on expulsor

-

lL 

!l!l!I FIBRO 
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