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PUNZON DE CORTE, EN BRUTO, ISO 8020
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2201. Punzén de corte, en bruto, ISO 8020
7 80 90 100 120 150 200
ds / Numero de pedido d, r T |/ (Letra de pedido) (D) E) (F) @) ) (M) (N)
3/0) 5 0,25 3 D 0 0 0 0
4/ 6 0,25 3 D ° 0 ° °
5/ 8 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
6/ 9 0,3 5 ° D D D °
8/(5) 1 0,3 5 [ [ J [ J [ J [ J
10/ (6) 13 0.3 5 ° 0 0 0 ° D
13/(7) 16 0,4 5 [ [ [ J [ J [ [ J
16/ (8) 19 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 23 0,4 5 [ ) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ) [ ]
25/(10) 28 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(1) 35 0,4 B [ J [ J () [ J [ J [ [ J
Ejemplo de cédigo: Material:
2201.7G .ASP HsS
Dureza:

I

completar para el material de ASP

Longitud: |

100 mm
Diametro: d,

13 mm

Tipo:

ISO

Ejecucion:

en bruto

Punzén de corte:
sin expulsor

Letra de pedido
=(G)

Numero de pedido
=(7)

Numero de pedido
=(1)

Numero de pedido
=(0)

=22

Cafa 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023

Sobre demanda

[ Caracteristicas de los materiales vea al
principio del capitulo E.

Ejecucion:

Cabeza recalcada en caliente. Superficies de
contacto y de la cafa en rectificado fino.
Ejecucion especial sobre demanda.
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Servicio de Att

PUNZON DE CORTE, CON MECHA, REDONDO, ISO 8020
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2211. Punzén de corte, con mecha, redondo, ISO 8020
4l 80 90 100 120
ds / Numero de pedido dy P l; / Ndmero de pedido r T | / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) )
3/(1) B 0,8-29 8(1) 10 (2 025 3 [ [) [] [] [)
4/(2 6 1-39 8(1)13(3) 0,25 3 [ [ [] [ [)
5/(@) 8 1,5-49 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ [) [] [] [)
6/4) 9 1,6-59 13 (3) 19 (4) 03 5 D e o D D
8/(5) 1 25-79 19 (4) 25 (5) 0,3 5) [ [ ] [ ] [ ] [ ]
10/(6) 13 4-99 19 (4) 25 (5) 03 5 D e o D D
13/(7) 16 5-129 19 (4) 25 (5) 0,4 [ [ [ [] [] [)
16/(8) 19 8-159 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [) [ [ [
20/(9) 23 12-19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [] [) [] [] [)
25/(10) 28 16,5-24,9 19 (4) 25 (5) 04 5 D e o ° D
32/(11) 35 20-319 25 (5) 30 (6) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [
Material: Ejemplo de cédigo:
HSS 2211.7G4.0720
Dureza:
Cafa 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
ASP 23 - ASP 2023
Sobre demanda
- Caracteristicas de los materiales vea al E dond
L ) orma: redondo
pr-ll"ICIpIO-d'e| capitulo E. P=372mm _ 0720
Ejecucion: Longitud de corte del punzén: I; Nimero de pedido
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies 19 mm =4 .
de contacto y de la cafia en rectificado fino en Longitud: | Letra de pedido
«plongées 100 mm =(G)
" o . Diametro: d, Numero de pedido
Ejecucion especial sobre demanda. 13 mm )
Tipo: Numero de pedido
ISO =(1)
Ejecucion: Numero de pedido
redondo =(1)
Punzén de corte:
sin expulsor =22
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PUNZON DE CORTE, CON MECHA, CUADRADO, ISO 8020
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2221. Punzén de corte, con mecha, cuadrado, ISO 8020
71 80 90 100 120
ds / Numero de pedido dy Prin Gimax l; / Numero de pedido r T | / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (@) )
3/(1) 5 0,5 2,9 8 (1) 10 (2) 025 3 [) [ [) [ [)
4/(2 6 0,8 3,9 8(1)13(3) 025 3 [) [) [) (] [)
5/(3) 8 1 4,9 13(3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ [ ]
6/(4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ [] [] [ [
8/(5) Ik 2 9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ [ [) [ [)
10/ (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [] ) [ [
13/(7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [) [ [) [) [)
16/ (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [) [) [) [ [)
20/(9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ [ ]
25/ (10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [ [ [ [
32/(11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 B [ [] [] [ [
Ejemplo de cédigo: Msz-g:erial:
H
2221.9E5.1550.B Dureza:
Cafa 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
ASP 23 - ASP 2023
Angulo: Letra de pedido Sobre demanda
90° =(B) “ Caracteristicas de los materiales vea al
Forma: cuadrado, Longitud P principio del capitulo E.
P =155mm = 1550 . Lo
Longitud de corte del punzén: I; Nimero de pedido Ejecucion: ) "
25 mm -5 Cabeza recalcada en caliente, superficies de
Longitud: | Letra de pedido contacto, de la cafa y de la forma de corte en
8Q'mm = ('E) . rectificado fino.
Diametro: d Nimero de pedido La superficie anti-giro es realizada como Stan-
.%.O m_m N (,9) . dard paralelamente a la medida P = 0°.
ipo: Numero de pedido X o .
SO - Ejecucion especial sobre demanda.
Ejecucion: Numero de pedido Nota:
cuadrado =(2)

sin expulsor

Punzén de corte:

=22

Con una franquicia de corte = 0,04 mm,
FIBRO redondea las esquinas afiladas en el
caso de que el punzén de corte y el casquillo
de corte se pidan conjuntamente. De este
modo se reduce el tiempo de montaje y el
riesgo de una rotura de cantos durante el
funcionamiento.
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PUNZON DE CORTE, CON MECHA,

RECTANGULAR, ISO 8020
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2231. Punzén de corte, con mecha, rectangular, ISO 8020
4l 80 90 100 120
ds / Numero de pedido dy Winin Gax l; / Ndmero de pedido r T | / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (@) )
3/(1) B 0,5 2,9 8(1) 10 (2 025 3 [ [ [ [] [
4/(2) 6 0,8 3,9 8 (1) 13 (3) 025 3 [ [) [ [ [)
5/(@) 8 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ [) [ [] [)
6/4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 03 5 e o o D D
8/(5) 1 2 79 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ [ ] [ [ ] [ ]
10/ (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 [ [ [ [) [] [
16/(8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [) [ [] [)
20/(9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [) [ [] [)
25/(10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 04 5 e o o D D
32/(11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Msasterial: Ejemplo de cédigo:
H
Dorera: 2231.9F4.1550.1150.B
Cafa 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
ASP 23 - ASP 2023 ggg ulo: :g)a\ de pedido
Sobre demanda Forma: rectangular, Anchura W
= Caracteristicas de los materiales vea al W =11,5mm =1150
principio del capitulo E. Forma: rectangular, Longitud P
. sc P =156 mm = 1550
Ejecucion: Longitud de corte del punzén: I; Nimero de pedido
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 19 mm =4
contacto, de la cafa y de la forma de corte en Longitud: | Letra de pedido
rectificado fino. 90 mm = (F) .
La superficie anti-giro es realizada como Stan- Diametro: d Nimero de pedido
dard paralelamente a la medida P = 0°. .%O mm N (,9) .
) -, i ipo: Numero de pedido
Ejecucion especial sobre demanda. SO =)
Nota: Ejecucion: Numero de pedido
Con una franquicia de corte = 0,04 mm, rPectan,guI:r " =@
’ ) unzén de corte:
FIBRO redondea las esquinas afiladas en el sin expulsor Z0

caso de que el punzén de corte y el casquillo
de corte se pidan conjuntamente. De este
modo se reduce el tiempo de montaje y el
riesgo de una rotura de cantos durante el
funcionamiento.
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PUNZON DE CORTE, CON MECHA, AGUJERO OBLONGO, ISO 8020
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2241. Punzoén de corte, con mecha, agujero oblongo, ISO 8020
71 80 90 100 120
ds / Numero de pedido d, Whin Gimax l1 / Numero de pedido r T |/ (Letra de pedido) (D) (E) (F) @) ()]
3/(1) 5 0,5 2,9 8 (1) 10 (2) 025 3 [ [ [ [) [
472 6 0,8 3,9 8 (1)13(3) 025 3 D e o D D
5/(3) 8 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 El [ ] [ [ ) [ ] [
6/(4) 9 1,6 5,9 13(3) 19 (4) 03 5 D e o D D
8/(5) Ik 2 ) 19 (4) 25 (5) 0,3 2 [ [ [ [ [
10/ (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [] [] [] [] []
13/ (7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [ [ [) [
16/ (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 04 5 e o o D D
20/(9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ [ ) [ ] [ )
25/(10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 04 5 D e o D D
32/(11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 = [] [ [ [ [
Ejemplo de cédigo: Material:
2241.9E5.1650.1220.B HSS
Dureza:
Cafa 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Angulo: Letra de pedido
90° =B ASP 23 - ASP 2023
Forma: agujero oblongo, Anchura W Sobre demanda
\I/:V =12,2mm bl Lonait Z1P220 =~ Caracteristicas de los materiales vea al
orma: agujero oblongo, Longitu L itul
P = 16,5 mm — 1650 pr‘mmplo-d’el capitulo E.
Longitud de corte del punzén: |y Numero de pedido Ejecucion:
25 mm =(5) ' Cabeza recalcada en caliente, superficies de
'8-8"9““": ! Le(tEr)a de pedido contacto, de la cafa y de la forma de corte en
mm = " )
Diametro: d, Numero de pedido rect|f|cad9 TII”IO. e .
20 mm _) La superficie anti-giro es realizada como Stan-
Tipo: Nimero de pedido dard paralelamente a la medida P = 0°.
ISO =(1) Ejecucion especial sobre demanda.
Ejecucion: Numero de pedido

agujero oblongo

sin expulsor

Punzén de corte:

=)

=22
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PUNZON DE CORTE, CON MECHA,

2251.

RECTANGULAR CON RADIO, ISO 8020
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2251. Punzén de corte, con mecha, rectangular con radio, ISO 8020
71 80 90 100 120
ds / Numero de pedido dy Winin Gnax l; / Ndmero de pedido r T | / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (G) )
3/(1) B 1,1 2,9 8(1) 10 (2 025 38 [ [) [ [ [
4/(2) 6 11 3,9 8 (1) 13 (3) 025 3 [ [ [ [ [)
5/(3) 8 11 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [) [) [) [ [)
6/(4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 03 5 e o o 0 D
8/(5) 1 2 ) 19 (4) 25 (5) 0,3 5) [ ) [ [ [ ]
10/ (8) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 [ [ [) [ [] [
16/(8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [ [ [] [
20/(9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [) [) [) [ [)
25/ (10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 04 5 e o o 0 D
32/ (11) 35 10 31,9 25 (5) 30 (6) 04 5) [ ) [ [ [ ]
Material: Ejemplo de cédigo:
HSS 2251.9F4.1215.1150.B
Dureza:
Cana 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Angulo: Letra de pedido
ASP 23 - ASP 2023 90° =(B)
Sobre demanda Forma: rectangular con radio, Anchura W
~ Caracteristicas de los materiales vea al \I’:V= 1.5 m”t‘ | dio. L = 1?:—’0‘1 P
s ) orma: rectangular con radio, Longitu
pr.|n0|p|o.d’el capitulo E. P = 1245 mm — 1215
Ejecucion: Longitud de corte del punzén: I; Nimero de pedido
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 19 mm =(4) i
contacto, de la cafia y de la forma de corte en ;g“g't“d: ! Le(::l;a de pedido
e ) mm =
rectlflcadg .ﬂno' o . Diametro: d, Numero de pedido
La superficie anti-giro es realizada como Stan- 20 mm -9
dard paralelamente a la medida P = 0°. Tipo: Numero de pedido
Ejecucion especial sobre demanda. ISO =(1)
* Para radio diferente, vea formas especiales Ejecucion: Numero de pedido
estandardizadas rectangular con radio =(5)
’ Punzén de corte:
sin expulsor =22
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PUNZON DE CORTE, EN BRUTO, CON EXPULSOR, I1SO 8020
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2701.  Punzén de corte, en bruto, con expulsor, ISO 8020
71 80 90 100 120
ds / Numero de pedido d r T |/ (Letra de pedido) (D) (E) (F) @) W)
5/(3) 8 0,3 5 [) [] [ [) []
6/(4) 9 0,3 5 [) [ [) [) ()
8/(5) 1 0,3 5 [ ] [ ) [ ] [ ] [ )
10/(6) 13 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 16 0,4 B [] [ [ [) [
16/(8) 19 0,4 5 [] [] [] [) []
20/(9) 23 0,4 5 [) [ [] [) [
25/(10) 28 0,4 5 [) [ [ [) [
32/ (1) 35 0,4 5 [ ] [ ) [ ] [ ] [ )
Ejemplo de cédigo: Material:
2701.8G HSS
Dureza:
Cafa 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Ejecucion:
Cabeza recalcada en caliente. Superficies de
contacto y de la cafa en rectificado fino.
Ejecucion especial sobre demanda.
Longitud: | Letra de pedido
100 mm =(G)
Diametro: d, Numero de pedido
16 mm =(8)
Tipo: Numero de pedido
ISO =(1)
Ejecucion: Numero de pedido
en bruto =(0)
Punzén de corte:
con expulsor =27
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PUNZON DE CORTE, CON MECHA, REDONDO, CON EXPULSOR, I1SO 8020
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2711. Punzén de corte, con mecha, redondo, con expulsor, ISO 8020

4l 80 90 100 120
d; / Numero de pedido do P I; / Ndmero de pedido r T | / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (©)] )
5/(@) 8 2-49 13 (3) 19 (4) 03 5 [ ] [ ] [ ] [ [ ]
6/(4) 9 25-59 13(3) 19 (4) 03 5 D D D D D
8/(5) 1 4-79 19 (4) 25 (5) 0,3 Bl [) [) [) [] [
10/ (6) 13 5-99 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [) [) [ [] [
13/(7) 16 6-12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [) [) [) [] [
16/(8) 19 8-15,9 19 (4) 25 (5) 04 5 ° e e D D
20/ (9) 23 10-19,9 19 (4) 25 (5) 04 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [
25/ (10) 28 12-249 19 (4) 25 (5) 04 5 D D D D D
32/(11) 35 16 - 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 Bl [) [) [) [] [
Material: Ejemplo de cédigo:
HSS 2711.7G4.0720
Dureza:
Cafa 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Ejecucion:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies
de contacto y de la cana en rectificado fino en
«plongée». Forma: redondo
Ejecucion especial sobre demanda. P=@72mm — 0720
Longitud de corte del punzén: l; Nimero de pedido
19 mm =(4)
Longitud: | etra de pedido
100 mm =(G)
Diametro: d, Numero de pedido
13 mm =(7)
Tipo: Numero de pedido
ISO =(1)
Ejecucion: Numero de pedido
redondo =(1)
Punzén de corte:
con expulsor =27
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PUNZON DE CORTE, CON MECHA, CUADRADO, CON EXPULSOR, ISO 8020
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2721. Punzoén de corte, con mecha, cuadrado, con expulsor, ISO 8020
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71 80 90 100 120
ds / Numero de pedido ds Prin Gimax Iy / Nimero de pedido r T | / (Letra de pedido) (D) (E) (F) (@) W)
5/(3) 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ [) [) [) [
6/(4) 9 2,5 5,9 13(3) 19 (4) 0,3 5 [ [) [) [) [
8/(5) 1 4 79 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10/(6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 03 5 D D D D D
13/(7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [ ] [ ] [ ] [ ]
16/ (8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [] [ [) [ []
20/(9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [] [) [) [) [
25/(10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ [) [) [) [
32/(11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 0,4 5 [ ) [ ] [ ] [ [ ]
Ejemplo de cédigo: Material:
2721.9E5.1550.A HSS
Dureza:
Cafa 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Angulo: Letra de pedido Ejecucion:
0° =(A)

Forma: cuadrado, Longitud P
P =155mm = 1550
Longitud de corte del punzén: Iy Numero de pedido

25 mm =5

Longitud: | Letra de pedido

80 mm =(E)

Diametro: d, Numero de pedido
20 mm =9

Tipo: Numero de pedido
ISO =(1)

Ejecucion: Numero de pedido
cuadrado =2

Punzén de corte:

con expulsor =27

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cabeza recalcada en caliente, superficies de
contacto, de la cafia y de la forma de corte en
rectificado fino.

La superficie anti-giro es realizada como Stan-
dard paralelamente a la medida P = 0°.
Ejecucion especial sobre demanda.

Nota:

Con una franquicia de corte = 0,04 mm,
FIBRO redondea las esquinas afiladas en el
caso de que el punzén de corte y el casquillo
de corte se pidan conjuntamente. De este
modo se reduce el tiempo de montaje y el
riesgo de una rotura de cantos durante el
funcionamiento.
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PUNZON DE CORTE, CON MECHA, RECTANGULAR, CON EXPULSOR, ISO 8020
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2731.  Punzoén de corte, con mecha, rectangular, con expulsor, ISO 8020
7 80 90 100 120
ds / Numero de pedido d, Win Gimax l; / Numero de pedido r T |/ (Letra de pedido) (D) (E) (F) (@) )
5/(@) 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 03 5 [ ] [ [ ] [ ] [ ]
6/(4) 9 2,5 5,9 13(3) 19 (4) 03 5 D D D D D
8/(5) Ik 4 7.9 19 (4) 25 (5) 03 5 [ [ [) [] [
10/ (6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 03 5 [ [] [) [ [
13/(7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 04 5 [ [] [) [] []
16/(8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 04 5 [ [ ] [ ] [ ] [ ]
25/ (10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 04 5 D D D D D
32/(11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 04 5 [ [] [) [ []
Material: Ejemplo de cédigo:
HSS 2731.9F4.1550.1150.A
Dureza:
Cana 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Ejecucion: Angulo: Letra de pedido
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 0° =(A)
contacto, de la cana y de la forma de corte en Forma: rectangular, Anchura W
tificado fi W=11,5mm = 1150
rectiticado fino. Forma: rectangular, Longitud P
La superficie anti-giro es realizada como Stan- P =155mm — 1550
dard paralelamente a la medida P = 0°. Longitud de corte del punzén: I; Numero de pedido
Ejecucion especial sobre demanda. 19 mm =(4)
Longitud: | Letra de pedido
Nota: B
. 90 mm =(F)
Con una franquicia de corte = 0,04 mm, Diametro: d; Numero de pedido
FIBRO redondea las esquinas afiladas en el 20 mm =(9)
caso de que el punzén de corte y el casquillo Tipo: Numero de pedido
de corte se pidan conjuntamente. De este IS.O . =(1) .
. . Ejecucion: Numero de pedido
modo se reduce el tiempo de montaje y el rectangular -0
riesgo de una rotura de cantos durante el Punzén de corte: -
funcionamiento. con expulsor =27

022022 FIBRO
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PUNZON DE CORTE, CON MECHA, AGUJERO OBLONGO, CON EXPULSOR,

ISO 8020
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2741. Punzén de corte, con mecha, agujero oblongo, con expulsor, ISO 8020
71 80 90 100 120
ds / Numero de pedido do Winin Gimax l; / Nimero de pedido r T |/ (Letra de pedido) (D) (E) (F) Q) )
5/ 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ J [ ) [ ] [ ] [ )
6/(4) 9 2,5 5,9 13 (3) 19 (4) 03 5 D e o D D
87/(5) 1 4 7.9 19 (4) 25 (5) 03 5 0 e o D D
10/(6) 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ) [ ) [ ] [ ] [ )
16/(8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ J [ ] [ ] [ ] [ ]
20/ (9) 23 10 19,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ J [ ] [ ] [ [ ]
25/ (10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 04 5 D ® D ® ®
32/(11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 04 5 D e o D D
Ejemplo de cédigo: Material:
2741.9E5.1650.1220.B HSS
Dureza:
Cafia 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Angulo: Letra de pedido Ejecucion:
90° =(B)

Forma: agujero oblongo, Anchura W
W =12,2 mm
Forma: agujero oblongo, Longitud P

=1220

P =16,56 mm =1650

Longitud de corte del punzén: Iy Numero de pedido
25 mm =5

Longitud: | Letra de pedido

80 mm =(E)

Diametro: d, Numero de pedido
20 mm =9

Tipo: Numero de pedido
I1SO =(1)

Ejecucion: Numero de pedido
aguijero oblongo =(4)

Punzén de corte:

con expulsor =27

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cabeza recalcada en caliente, superficies de
contacto, de la cafia y de la forma de corte en
rectificado fino.

La superficie anti-giro es realizada como Stan-
dard paralelamente a la medida P = 0°.
Ejecucion especial sobre demanda.
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Servicio de

PUNZON DE CORTE, CON MECHA, RECTANGULAR CON RADIO,

CON EXPULSOR, ISO 8020

2751.

‘E

-0,01
1-0,02

p 0,01

G =1/(P-1.0)2+(W-1.0)2+1

2751. Punzdn de corte, con mecha, rectangular con radio, con expulsor, ISO 8020
71 80 90 100 120
ds / Numero de pedido do Win Gimax l; / Nimero de pedido r T |/ (Letra de pedido) (D) (E) (F) Q) )
5/(3) 8 2 4,9 13 (3) 19 (4) 03 5 [ ] [ [ ) [ ) [ )
6/(4) 9 2,5 5,9 13 (3) 19 (4) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 1Al 4 7,9 19 (4) 25 (5) 03 5 [ ] [ ] [ ) [ ) [ )
10/ () 13 4 9,9 19 (4) 25 (5) 0,3 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 16 6 12,9 19 (4) 25 (5) 04 5 [ ] [ [ ] [ [
16/(8) 19 8 15,9 19 (4) 25 (5) 04 5 [ ] [ [ ] [ ) [ )
20/(9) 23 10 19:9 19 (4) 25 (5) 04 5 [ [ ) [ ] [ ) [ )
25/(10) 28 12 24,9 19 (4) 25 (5) 0,4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
32/(11) 35 16 31,9 25 (5) 30 (6) 04 5 [ ] [ ) [ ] [ ) [ )
Material: Ejemplo de cédigo:
HSS 2751.9F4.1550.1150.A
Dureza:
Cafa 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Ejecucion: Angulo: Letra de pedido
Cabeza recalcada en caliente, superficies de 0° . =(A)
contacto, de la cafa y de la forma de corte en Forma: rectangular con radio, Anchura W
tificado fino W= 11,5 mm = 1150
rec : Forma: rectangular con radio, Longitud P
La superficie anti-giro es realizada como Stan- P =15,5mm = 1550
dard paralelamente a la medida P = 0°. Longitud de corte del punzén: I; Nimero de pedido
Ejecucion especial sobre demanda. 19 mm =4 _
* Para radio diferente, vea formas especiales Iégngltud: ! Le(::r)a de pedido
) mm =
estandardizadas. Diametro: d, Numero de pedido
20 mm =9
Tipo: Numero de pedido
ISO =(1)
Ejecucion: Numero de pedido
rectangular con radio =(5)
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Punzén de corte:
con expulsor

=27

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones






